FUGAS
ESTUDIO SOBRE LAS
FUGAS EN LOS ENVASES

:Como afecta el tamano de fuga a
la atmdsfera protectora, y por tanto
al producto?

La problematica por fugas en el envasado en
atmosfera protectora es una preocupacion diaria
en la industria alimentaria, ya que reducen la vida
util del producto y comprometen la seqguridad y
calidad del mismo, pudiendo suponer costes al
fabricante y afectando negativamente a la marca.

El control de las fugas se integra habitualmente

dentro del plan APPCC, como Punto Critico de de fuga es capaz de detectar nuestro sistema?
Control (PCC) o, en su defecto, Punto de Control Si nuestro sistema solo es capaz de detectar hasta
(PO. 300 micras (um), lo que esté por debajo pasara por

alto en el control de fabrica.
El sistema de control utilizado deberd determinar
cuando un producto se rechaza por fugas. (s suficiente detectar fugas de 300 um o hay que
/Como detectamos esa fuga? jHasta qué tamafo detectar hasta 50 um?
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;Puede un operario detectar visualmente una fuga
de 200 pm?

Esto nos lleva a preguntar, ;Como afecta el tamafo
de fuga a la atmosfera protectora, y por tanto al
producto?

Evolucién del O,% en el tiempo

En Dansensor hemos querido conocer cémo
evoluciona en el tiempo el O % de un envase en
funcion de distintos tamafos de fugas. En este
estudio se prepararon varios envases iguales de
200ml en MAP con 0,1% de O,. A continuacion se

dividieron en 3 grupos y a cada uno se provoco una
micro fuga calibrada de 50 pm, 100 um y 500 um.
En las horas/dfas siguientes fue muestreado el
residual de O,% para comprobar el ingreso de O,
en el envase con el transcurso del tiempo para cada
tamafo de micro fuga.

En los resultados se observo que con una micro
fuga de 50 micras, en 24 horas se alcanzaba un 4%
de O,y en menos de 2 semanas, un 20% de O,
Para una fuga de 500 micras, bastaban apenas 4
horas para alcanzar un 10% de O, y 48 horas para
contener practicamente el aire de la atmadsfera.

Evolucion 0,% en el tiempo en distintos tamaiios de fuga

0,%/Tiempo
Espacio en cabeza: 200 ml. Inicio en 0,1% O,
25
4 Hole size 500 pm
o Hole size 100 pm
* A Hole size 50 pm
20 //—_ T /'———-_—-_—_ — 20,9% 0,
4 /“' === Curve fit, 500 pm
. // - Curve fit, 100 pm
/ === Curve fit, 50 pm
15
S / Tiempo Tamafio O,%
(=) horas de
Fuga
10 500 um | 10 %
4 100um | 2%
50um | 1%
d / 500 um | 18 %
s (7 24 | 100um | 7%
50um | 4%
500 um | 21 %
6dias | 100 um | 19%
o 50pum [ 15%
0 48 96 144 192 240 288 336
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Frecuencia de las fugas por tamaio

Con estos datos faltaba conocer qué tamafo de
fuga suelen sufrir los envases.

;Son mas habituales las fugas de 500um o las de

50um?

Para ello se realizd un estudio en una planta de
produccion analizando mas de 1 millén de envas-
es flow-pack, en base al cual se pudo determinar

la frecuencia de las fugas en
relacion a su tamano.

El resultado fue que un 78%
de fugas eran inferiores a
300 um y un 55% inferiores
a 150 um.

Solo el 3% de las fugas eran
superiores a 500 pm.

Tamano

Fugas
< 50 um

< 100 pm
<150 um
<300 um
<500 um

de

Envases
con
Fugas

26 %
40 %
55%
78 %
3%

Distribuciéon de las fugas por tamafno

6.000

5.500
5.000

4500

4.000
3.500

3.000
2.500
2.000
1.500
1.000

Number of packages

50 -
74

75-

100
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125
145

150
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224

225

249

250

274

275

299

324

325

349

350

374

375

399

424

425

449

450

4959

475

499

500

524

525

549

550

574

575

559

@49

650

|l Mo of packages| 5.5

29

18

14

12

991

916

811

805

741

703

570

531

4831

452

345

272

215

139

72

22

Queda probado que para evitar retiradas de
producto por fugas es importante contar
con un sistema de deteccion que le permita
identificar las fugas de menor micraje y por

otra parte hay que determinar la influencia del
tamano de fugas en nuestro producto.
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Con ambos datos podemos decidir sobre el
sistema de deteccidon que necesitamos. Sin
duda hay otros factores a tener en cuenta para
decidir qué sistema debe implementarse, pero
el tamano de las fugas y su frecuencia son
fundamentales.
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Deteccion de fugas en Envasados en Atmésfera Modificada

Lippke 4000/4500 LeakMatic Il
G:!’ Medicion de fugas y resistencia de Detector de fugas en linea
L[i .-'2""_3 sellado en todo tipo de envases automatico para identificar fugas
= flexibles, semi-rigidos y rigidos. en cajas que contienen envases en
atmosfera protectora (MAP). Asegura
que cada paquete expedido haya
sido probado contra fugas.

LeakPointer Il LeakProtego

Detector de fugas no destructivo Sistema de deteccion que utiliza
para el control de calidad manual el CO, como gas traza (pendiente
de envases en atmdsfera protectora de patente). Puede detectar fugas
(MAP). Deteccion de fugas sencillay de hasta 50 micras. Se pueden
fiable. (Base C0). combinar varios médulos.

LeakPointer Il E2

Detector de fugas manual para
cajas hasta tamanfo E2. Identifica
fugas en los paquetes antes de ser
enviados a los clientes. (Base 0.
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